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ndrszgele af procespramtres effekt pa tolerancer

Test og undersggelse af maskinparametres indflydelse pa opnaelse af tolerancer.

Udfordringen Forventet resultat

Der er i dag ikke tilstraekkelig tilbundsgaende Det forventes at skabe et billede af
videnskabelig litteratur pa hvordan maskinparametre  RaVIICH LI aal=1(g= W6 Y g 1o STa I (7] 15 (=)
som feed og speed har direkte indflydelse pa indvirkning pa tolerancer for
overholdelse af geometriske tolerancer og derigennem at kunne radgive danske

overfladekvalitet. Disse parametre er de typiske bearbejdningsvirksomheder om fordele

parametre der star til aandring nar DAMRC arbejder og ulemper ved at aendre pa de

med malinger pa maskindynamikken gennem Taptest RELGHEIEE R EReEIE=lpl=lig=

teknologien (Modal analyse). Det gnskes at skabe en

bedre forstaelse og dokumentation for hvad eendring  REea=la allale[TaN=TaE= 1 f o] (o (S N (= 181 (€= o 1=13

af feed, speed, skeerebredde og skeeredybde har af klarhed over hver parametres

indvirkning pa partens tolerancer og overfladekvalitet. Rle\igNqllale RN erTac-IaRR{elgale]leRil
tolerancer og overfladekvalitet. Dette

Forventet lasning afpraves i praksis gennem forsgg pa at

DAMRC vil gennem en iterativ proces udforske de forbedre tolerancer og overflade pa 25%

enkelte parametres effekt ved en gentagelse af CNC-  [UisleEE S sk Ig#

fraesning og opmaling og dermed skabe et grundlag

og forstaelse for hvilke parametre, der har stgrst

indvirkning pa tolerancer. Der vil blive lavet en basis

part og efterfglgende vil det blive bestraebt at

forbedre tolerancer og overflade med 25% i forhold til BACIICILRICE

denne basis part gennem aendringer af enkelte eller :N DUSTR | ENS FON D

flere parametre pa systematisk vis.
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